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	DICTAMINACIÓN DE PROCEDENCIA DE NO CELEBRACION DE LICITACIÓN PÚBLICA Y AUTORIZACIÓN DEL PROCEDIMIENTO DE CONTRATACIÓN.
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	REQUISICIÓN 19/M-4
	



CON FUNDAMENTO EN LO DISPUESTO EN LOS ARTÍCULOS 40 PÁRRAFOS PRIMERO, SEGUNDO, TERCERO Y QUINTO, Y 41 FRACCIÓN XII  DE LA LEY DE ADQUISICIONES, ARRENDAMIENTOS Y SERVICIOS DEL SECTOR PÚBLICO (en lo sucesivo LAASSP), ASÍ COMO  DEL 71 DE SU REGLAMENTO, LOS SUSCRITOS JUSTIFICAMOS LA DICTAMINACIÓN DE PROCEDENCIA DE NO CELEBRACIÓN DE LICITACIÓN PÚBLICA Y AUTORIZACIÓN DEL PROCEDIMIENTO DE CONTRATACIÓN PARA ADQUIRIR PELÍCULA DE POLIETILENO PARA EL PROGRAMA FRISIA, Y DESTINADO A LAS PLANTAS INDUSTRIALES DE LICONSA, S.A. DE C.V. (en lo sucesivo LICONSA)

I. DESCRIPCIÓN DEL BIEN Y ESPECIFICACIONES O DATOS TÉCNICOS

PELÍCULA DE POLIETILENO

Película fabricada con resinas de polietileno de baja densidad (PEBD) y resinas de polietileno lineal de baja densidad (PELBD), coextruida en un mínimo de 3 capas por el proceso de extrusión de globo, constituida de la siguiente manera:
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La bobina está conformada con la película de polietileno enrollada sobre un cilindro de PVC (cloruro de polivinilo) u otro material equivalente, el cual debe ser rígido, de una sola pieza, sin deformaciones, con la superficie interna lisa y de la misma dimensión del ancho de la bobina. 

7.1.
PERFIL DE PRUEBAS FISICOMECÁNICAS 

	PARÁMETROS
	VALORES TIPICOS

	· Resistencia a la Tensión de ruptura
	

	Dirección Máquina 

kgf/cm²
	215  
a    350

	Dirección Transversal

kgf/cm²
	180  
a    330

	· Elongación de ruptura
	

	Dirección Máquina 
     
% 
	400  a      800

	Dirección Transversal         
%
	600   a    1000


	PARÁMETROS
	VALORES TIPICOS 

	· Resistencia inicial al rasgado
	

	Dirección Máquina 

kgf/mm
	Mín.  6,00

	Dirección Transversal

kgf/mm
	Mín.  7,50

	· Resistencia al impacto 

g
· por caída de dardo 
	Mín.  300,00

	· Densidad
            

             g/cm3
	0,910  a  0,925 

	· Coeficiente de fricción
	

	Estático 
	Máx.  0,20

	Dinámico
	Máx.  0,15

	· Sellabilidad de la bolsa: 
	

	Dirección Máquina 

kgf/cm
	Mín. 1,40

	Dirección Transversal

kgf/cm
	Mín. 1,20


7.2.
CARACTERÍSTICAS DE CALIDAD

	7.2.1. ESPECIFICACIÓN DEL MATERIAL

	a. Espesor:
De 0,0597   mm  a  0,0673 mm




De 0,00235  plg  a  0,00265 plg

	· Cuando el espesor promedio es mayor a 0,00265 plg o el porcentaje fuera del límite superior (FLS) es mayor al 30% (treinta por ciento), se debe bonificar la diferencia en peso del material (ver esquemas 1 y 2).

· Cuando el espesor promedio es menor a 0,00235 plg o el porcentaje fuera del límite inferior (FLI) es mayor a un 10% (diez por ciento), se debe bonificar la diferencia en peso del material (ver esquemas 3 y 4).

b. La película no debe transmitir ningún sabor ni olor extraño al producto


	7.2.2.. ESPECIFICACIÓN DE LA IMPRESIÓN

	a. La imagen gráfica del envase debe corresponder a la autorizada.

b. La impresión debe ser nítida, resistente al desprendimiento de tinta, no debe ser soluble en agua, leche o grasa.

c. La distancia de repetición de la impresión se indica en las figuras 7.9, 7.10 y 7.11.

d. El material debe ser embobinado en el sentido que se indica en la figura 7.8.


	7.2.3. ESPECIFICACIÓN DE LA BOBINA

	a. Diámetro interno de bobina:
	De 7,6 cm  a  8,0 cm

	b. Peso de bobina:
	De 20,0  kg  a  25,0 kg  

	c. Ancho de bobina: 
	Mín. 37,9 cm  a  Máx. 38,5 cm

	Cuando el promedio del ancho de bobina es mayor a 38,5 cm y la maquinabilidad es adecuada, se debe bonificar la diferencia en peso del material (ver esquemas 1 y 2) 

	d. La bobina debe presentar acabado espejo; en caso de existir entrantes y salientes no deben de exceder de 1 mm

e. La bobina no debe presentar telescopeo, sinuosidad y ondulaciones.

	f. Máximo el 10% (diez por ciento) de las bobinas recibidas por partida, podrán contener un empalme; este debe ser transversal e identificado con cinta adhesiva de color en la parte externa y lateral de la bobina.


	7.2.4. CARACTERÍSTICAS DE FUNCIONALIDAD

	En la prueba de maquinabilidad, la película debe presentar:

· Deslizamiento adecuado.
· Sellado horizontal y vertical resistente a la compresión manual.

	El número de envases que presenten fuga en proceso y después de cuatro horas en refrigeración no debe ser mayor al 1 % (uno por ciento) de la muestra seleccionada.


	7.2.5. ESPECIFICACIONES DEL ENVASE

	Dimensiones:
	Envase 1 litro
	Envase 2 litros

	Sin contenido
	200 X 180 X 0,170 mm
	295 X 180 X 0,170 mm

	Capacidad / Peso teórico
	1 000 mL o 1 029 g/ 4,45 g
	2 000 mL o 2 058 g/ 6,57 g

	Tolerancia
	± 15 mL
	± 30 mL


	7.2.6. ADITIVOS

	Los aditivos utilizados en la fabricación de la película de polietileno no deben ser tóxicos y deben corresponder a los compuestos autorizados por FDA sin exceder de los límites indicados en las fracciones:

· 21 CFR 175.300 para recubrimientos resinosos y poliméricos.

· 21 CFR 177.1520 para polímeros de olefinas.

· 21 CFR 178.3570 para lubricantes.

· 21 CFR 178.2010 para antioxidantes y estabilizadores.

· 21 CFR 178.3130 para agentes antiestáticos o antiniebla.

· 21 CFR 178.3860 para agentes de liberación (coadyuvantes). 


7.4.
CLASIFICACIÓN DE DEFECTOS DE LA PELÍCULA DE POLIETILENO

	7.4.1.  DEFECTOS CRÍTICOS 

	· Presencia de insectos en la bobina 

· La película transmite sabor u olor extraño al producto

· Tinta de impresión soluble en agua,
leche o grasa
	· Perforaciones

· Bobina: sucia o golpeada o con cortes 
en la película.

· Sentido de embobinado fuera de norma


	7.4.2.  DEFECTOS MAYORES 

	· Desprendimiento de tinta

· Impresión incompleta o sin impresión
	· Exceso de migración de aditivos




	7.4.3.  DEFECTOS MENORES 

	Acabado de la película
	· Poros

· Rayaduras
	· Partículas de carbón 

· Geles

	Características de la impresión
	Presencia de rayas, manchas de tinta, remosqueo

	Acabado de Bobina
	· Arrugas y pliegues

· Bobinas con entrantes y salientes

· Telesopeo

· Ondulaciones y sinuosidad
	· Núcleo salido

· Embobinado flojo
· Exceso de empalmes
· Empalmes no identificados


	7.6.2.  TARIMA 

	a. Las bobinas deben acomodarse en la tarima de la siguiente forma:

· 12 bobinas por cama

· La cama se conforma por 4 bobinas a lo largo y 3 a lo ancho de la tarima.

· Máximo 3 camas por tarima, con un total de 36 bobinas.

	b. Protección.- Las bobinas deben ser protegidas colocando una lámina de cartón corrugado entre cada cama incluyendo entre la tarima y la primera cama.

Las tarimas deben estar protegidas con una cubierta de película plástica estirable, en caso de que el material se transporte a otro Estado de la República Mexicana, las tarimas deben ser reforzadas con postes de madera o cartón en cada esquina y flejadas.


ESQUEMA 1
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NOTA: El responsable del llenado del esquema y notificación al proveedor es el área de Control de Calidad de cada Planta, quien en coordinación con el Almacén notificará al proveedor mediante correo electrónico con copia a la Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales, la bonificación en especie del material resultante de la penalización, considerando su reposición en la siguiente entrega programada. La copia del documento se debe adjuntar al dictamen de calidad.
ESQUEMA 2
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DIRECCIÓN DE PRODUCCIÓN

SUBDIRECCIÓN DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

Fecha: 

 DATOS GENERALES DEL MATERIAL

 PLANTA:  PROVEEDOR:  CANTIDAD RECIBIDA (kg):

0.000

0.000

 VALORES NOMINALES

 ESPESOR: 0.00250pulg  DENSIDAD DE POLIETILENO: 0.9175g/cm

3

0.00635cm  VOLUMEN: 7.1558cm

3

 ANCHO DE BOBINA (Valor medio): 38.2cm  PESO DE BOLSA VACIA: 6.57g

 ANCHO DE BOBINA (Valor máximo): 38.5cm  RENDIMIENTO: 152.31Envases/kg

 LARGO DE BOLSA: 29.5cm ÁREA DEL ENVASE: 1,135.75cm

2

BONIFICACIÓN POR:

 CRITERIOS  CRITERIOS

 ESPESOR (Promedio global): pulg

 ESPESOR (Promedio de valores FLS): pulg  ESPESOR (Promedio global): pulg

 % DE ESPESOR FUERA DEL LÍMITE SUPERIOR: %  ANCHO DE BOBINA (Promedio global): cm

 ANCHO DE BOBINA (Promedio global): cm

 CÁLCULOS  CÁLCULOS

 EXCESO DE ÁREA EN EL MATERIAL: -1,135.75cm

2

 VOLUMEN: 0.0000cm

3

 PESO DE EXCESO DEL MATERIAL: -6.57g

 PESO DE BOLSA VACIA: 0.00g  TOTAL DE ENVASES EN CANTIDAD

 RENDIMIENTO: #¡DIV/0! Envases/kg  RECIBIDA: 0.00Envases

 BONIFICACIÓN  BONIFICACIÓN

 MERMA DE RENDIMIENTO POR EXCESO DE ESPESOR: #¡DIV/0! Envases/kg

 MERMA POR KILOGRAMO DE POLIETILENO: #¡DIV/0! g

#¡DIV/0! kg  PESO TOTAL DEL EXCESO DEL MATERIAL: 0.000g

BONIFICACIÓN: 0.000kg BONIFICACIÓN: 0.000kg

 TOTAL A BONIFICAR (Espesor y/o Ancho de Bobina): 0.000kg

NOTA: Unicamente capturar la información requerida en las áreas sombreadas de color amarillo.

MATERIAL DE ENVASE, PELÍCULA DE POLIETILENO ENVASE DE 2 LITROS

ESQUEMA DE CÁLCULO PARA DETERMINAR LAS BONIFICACIONES EN ESPECIE



 FECHA DE RECEPCIÓN:



 N° DE FACTURA:



 CANTIDAD AFECTADA POR ESPESOR (kg):

 CANTIDAD AFECTADA POR ANCHO DE 

BOBINA (kg):

ESPESOR ANCHO DE BOBINA

 BONIFICACIÓN REQUERIDA POR TONELADA DE 

POLIETILENO:

Control de Calidad

ESPESOR (     ) ANCHO DE BOBINA (     )

u

 

RESULTADO PROMEDIO >0.00265 pulg (0.0673 mm) O PORCENTAJE 

FUERA DEL LÍMITE SUPERIOR >30%

 

u

 

RESULTADO PROMEDIO >38.5 cm

CAPTURA DE RESULTADOS:

(Aplicar en los campos del PARÁMETRO que corresponda, puede ser en UNO u OTRO o en AMBOS)


NOTA: El responsable del llenado del esquema y notificación al proveedor es el área de Control de Calidad de cada Planta, quien en coordinación con el Almacén notificará al proveedor mediante correo electrónico con copia a la Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales, la bonificación en especie del material resultante de la penalización, considerando su reposición en la siguiente entrega programada. La copia del documento se debe adjuntar al dictamen de calidad.
ESQUEMA 3
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DIRECCIÓN DE PRODUCCIÓN

SUBDIRECCIÓN DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

Fecha: 

 DATOS GENERALES DEL MATERIAL

 PLANTA:  PROVEEDOR:  CANTIDAD RECIBIDA (kg):

 FECHA DE RECEPCIÓN:  N° DE FACTURA:

0.000

 VALORES NOMINALES

 ESPESOR: 0.00250pulg  DENSIDAD DE POLIETILENO: 0.9175

g/cm

3

0.00635cm  VOLUMEN: 7.1558

cm

3

 ANCHO DE BOBINA (Valor medio): 38.2cm  PESO DE BOLSA VACIA: 6.57g

 ANCHO DE BOBINA (Valor máximo): 38.5cm  RENDIMIENTO: 152.31Envases/kg

 LARGO DE BOLSA: 29.5cm ÁREA DEL ENVASE: 1,135.75

cm

2

 CRITERIOS

 CAPTURA DE RESULTADOS:

 ESPESOR (Promedio global): pulg

 ESPESOR (Promedio de valores FLI): pulg

 % DE ESPESOR FUERA DEL LÍMITE INFERIOR: %

 ANCHO DE BOBINA (Promedio global): cm

 CÁLCULOS

 VOLUMEN: 0.0000

cm

3

 PESO DE BOLSA VACIA: 0.00g

 RENDIMIENTO: #¡DIV/0! Envases/kg

 BONIFICACIÓN

 MERMA DE RENDIMIENTO POR ESPESOR FLI:

#¡DIV/0! Envases/kg

 MERMA POR KILOGRAMO DE POLIETILENO:

#¡DIV/0! g

#¡DIV/0! kg

BONIFICACIÓN: 0.000kg

 TOTAL A BONIFICAR: 0.000kg

NOTA: Unicamente capturar la información requerida en las áreas sombreadas de color amarillo.

 BONIFICACIÓN REQUERIDA POR TONELADA DE 

POLIETILENO:

Control de Calidad

MATERIAL DE ENVASE, PELÍCULA DE POLIETILENO ENVASE DE 2 LITROS

ESQUEMA DE CÁLCULO PARA DETERMINAR LAS BONIFICACIONES EN ESPECIE



 CANTIDAD AFECTADA PARA 

BONIFICACIÓN (kg):

BONIFICACIÓN POR ESPESOR

u

 

RESULTADO PROMEDIO <0.00235 pulg (0.0597 mm) O PORCENTAJE FUERA DEL LÍMITE INFERIOR >10%


NOTA: El responsable del llenado del esquema y notificación al proveedor es el área de Control de Calidad de cada Planta, quien en coordinación con el Almacén notificará al proveedor mediante correo electrónico con copia a la Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales, la bonificación en especie del material resultante de la penalización, considerando su reposición en la siguiente entrega programada. La copia del documento se debe adjuntar al dictamen de calidad.
ESQUEMA 4
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DIRECCIÓN DE PRODUCCIÓN

SUBDIRECCIÓN DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

Fecha: 

 DATOS GENERALES DEL MATERIAL

 PLANTA:  PROVEEDOR:  CANTIDAD RECIBIDA (kg):

0.000

0.000

 VALORES NOMINALES

 ESPESOR: 0.00250pulg  DENSIDAD DE POLIETILENO: 0.9175g/cm

3

0.00635cm  VOLUMEN: 4.8514cm

3

 ANCHO DE BOBINA (Valor medio): 38.2cm  PESO DE BOLSA VACIA: 4.45g

 ANCHO DE BOBINA (Valor máximo): 38.5cm  RENDIMIENTO: 224.66Envases/kg

 LARGO DE BOLSA: 20.0cm ÁREA DEL ENVASE: 770.00cm

2

BONIFICACIÓN POR:

 CRITERIOS  CRITERIOS

 ESPESOR (Promedio global): pulg

 ESPESOR (Promedio de valores FLS): pulg  ESPESOR (Promedio global): pulg

 % DE ESPESOR FUERA DEL LÍMITE SUPERIOR: %  ANCHO DE BOBINA (Promedio global): cm

 ANCHO DE BOBINA (Promedio global): cm

 CÁLCULOS  CÁLCULOS

 EXCESO DE ÁREA EN EL MATERIAL: -770.00cm

2

 VOLUMEN: 0.0000cm

3

 PESO DE EXCESO DEL MATERIAL: -4.45g

 PESO DE BOLSA VACIA: 0.00g  TOTAL DE ENVASES EN CANTIDAD

 RENDIMIENTO: #¡DIV/0! Envases/kg  RECIBIDA: 0.00Envases

 BONIFICACIÓN  BONIFICACIÓN

 MERMA DE RENDIMIENTO POR EXCESO DE ESPESOR: #¡DIV/0! Envases/kg

 MERMA POR KILOGRAMO DE POLIETILENO: #¡DIV/0! g

#¡DIV/0! kg  PESO TOTAL DEL EXCESO DEL MATERIAL: 0.000g

BONIFICACIÓN: 0.000kg BONIFICACIÓN: 0.000kg

 TOTAL A BONIFICAR (Espesor y/o Ancho de Bobina): 0.000kg

NOTA: Unicamente capturar la información requerida en las áreas sombreadas de color amarillo.

MATERIAL DE ENVASE, PELÍCULA DE POLIETILENO ENVASE DE 1 LITRO

ESQUEMA DE CÁLCULO PARA DETERMINAR LAS BONIFICACIONES EN ESPECIE



 CANTIDAD AFECTADA POR ESPESOR (kg):

 FECHA DE RECEPCIÓN:



 N° DE FACTURA:



ANCHO DE BOBINA ESPESOR

(Aplicar en los campos del PARÁMETRO que corresponda, puede ser en UNO u OTRO o en AMBOS)

Control de Calidad

 CANTIDAD AFECTADA POR ANCHO DE 

BOBINA (kg):

 BONIFICACIÓN REQUERIDA POR TONELADA DE 

POLIETILENO:

ESPESOR (     ) ANCHO DE BOBINA (     )

u

 

RESULTADO PROMEDIO >0.00265 pulg (0.0673 mm) O PORCENTAJE 

FUERA DEL LÍMITE SUPERIOR >30%

 

u

 

RESULTADO PROMEDIO >38.5 cm

CAPTURA DE RESULTADOS:


NOTA: El responsable del llenado del esquema y notificación al proveedor es el área de Control de Calidad de cada Planta, quien en coordinación con el Almacén notificará al proveedor mediante correo electrónico con copia a la Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales, la bonificación en especie del material resultante de la penalización, considerando su reposición en la siguiente entrega programada. La copia del documento se debe adjuntar al dictamen de calidad.
II. PLAZOS Y CONDICIONES DE ENTREGA DE LOS BIENES
Los bienes deben ser entregados libre a bordo en los Centros de Trabajo indicados en el  ANEXO  II  de la Petición de Oferta de cada uno de los insumos y materiales de envase señalados, durante el periodo de enero a diciembre del año 2018, de acuerdo al requerimiento mensual de materiales solicitado por la Dirección de Producción y a la existencia de los mismos en las Plantas Industriales de LICONSA, para el Programa Frisia 2018.

III. RESULTADO DEL ANÁLISIS DE LA INVESTIGACIÓN DE MERCADO

Confirmada la existencia de oferta de los bienes, proveedores y el precio prevaleciente de los bienes en términos del presupuesto de gastos de operación para el ejercicio 2018 a nivel nacional e internacional;  y en virtud de que el artículo 28 párrafo I del Reglamento de la  LAASSP, señala al Sistema CompraNet como la primera fuente de consulta para la Investigación de Mercado, denotamos dicha información con las pantallas de la consulta realizada en la plataforma de CompraNet, en el apartado “Contratos”, complementándola con los precios históricos con los que cuenta la entidad para conocer el precio prevaleciente, así como, a las cotizaciones hechas por los proveedores de dicho insumo, apoyándose en el formato contenido dentro del Manual Administrativo de Aplicación General en Materia de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Público; siendo las siguientes:

PRIMERA FUENTE COMPRANET:
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NOMBRE_DE_LA_UC LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004

CLAVEUC 020VST004


CONTRATOS  2012

[image: image3.emf]DEPENDENCIA CLAVEUC NOMBRE_DE_LA_UC RESPONSABLE CODIGO_EXPEDIENTETITULO_EXPEDIENTE

Liconsa, S.A. de C.V. 020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez 138136 2012-POL-023 Polietileno

Liconsa, S.A. de C.V. 020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez 121063 2012-POL-007 Polietileno


[image: image4.emf]NUMERO_PROCEDIMIENTO TIPO_CONTRATACIONTIPO_PROCEDIMIENTO FORMA_PROCEDIMIENTOCODIGO_CONTRATOTITULO_CONTRATO

IA-020VST004-N27-2012 Adquisiciones Invitación a Cuando Menos 3 Personas Presencial 96407 2012-POL-023 Polietileno 

IA-020VST004-N19-2012 Adquisiciones Invitación a Cuando Menos 3 Personas Presencial 83726 2012-POL-007 Polietileno


[image: image5.emf]FECHA_INICIO FECHA_FIN IMPORTE_CONTRATOMONEDAESTATUS_CONTRATOESTRATIFICACION_MUCFOLIO_RUPCPROVEEDOR_CONTRATISTA ESTRATIFICACION_MPCSIGLAS_PAISESTATUS_EMPRESA

2012-02-24 2012-12-31 33689606.33 MXN Expirado No MIPYME 34704 EMPAQUES PLASTICOS INDUSTRIALES SA DE CV No MIPYME MX HABILITADO

2012-01-14 2012-12-31 84935565.88 MXN Expirado No MIPYME 14035 POLY RAFIA SA DE CV Mediana MX HABILITADO


CONTRATOS  2013

[image: image6.emf]DEPENDENCIA CLAVEUC NOMBRE_DE_LA_UC RESPONSABLE CODIGO_EXPEDIENTETITULO_EXPEDIENTE

Liconsa, S.A. de C.V. 020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez332500 2013-POL-013 Polietileno Frisia
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SA-020VST004-N13-2013 Adquisiciones Adjudicación Directa Federal Presencial 304842 2013-POL-013 Polietileno Frisia


[image: image8.emf]FECHA_INICIO FECHA_FIN IMPORTE_CONTRATOMONEDA ESTATUS_CONTRATOESTRATIFICACION_MUCFOLIO_RUPCPROVEEDOR_CONTRATISTA ESTRATIFICACION_MPCSIGLAS_PAISESTATUS_EMPRESA

2013-01-25 2015-09-16 3923746.125 MXN Expirado No MIPYME 14035 POLY RAFIA SA DE CV Mediana MX HABILITADO


CONTRATOS  2014

[image: image9.emf]DEPENDENCIA CLAVEUC NOMBRE_DE_LA_UC RESPONSABLE CODIGO_EXPEDIENTE TITULO_EXPEDIENTE

Liconsa, S.A. de C.V. 020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez527408 2014 POL 018

Liconsa, S.A. de C.V. 020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez527408 2014 POL 018
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IA-020VST004-N14-2014 Nacional Adquisiciones Invitación a Cuando Menos 3 Personas Presencial 461865 2014 POL 018  TEISA

IA-020VST004-N14-2014 Nacional Adquisiciones Invitación a Cuando Menos 3 Personas Presencial 461864 2014 POL 018 POLYRAFIA
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2014-01-23 2015-09-16 55968427.583 MXN Expirado No MIPYME TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIAL SA DE CV HABILITADO

2014-01-23 2015-09-16 38657077.092 MXN Expirado No MIPYME POLYRAFIA, S.A. DE C.V. HABILITADO


CONTRATOS  2015
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Liconsa, S.A. de C.V. 020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez754620 DC/POL/017/2015 POLIETILENO ABASTO SOCIAL Y FRISIA

Liconsa, S.A. de C.V. 020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez754620 DC/POL/017/2015 POLIETILENO ABASTO SOCIAL Y FRISIA
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SA-020VST004-N22-2015 Nacional Adquisiciones Adjudicación Directa Federal Presencial 685747 DC/POL/017/2015 

SA-020VST004-N22-2015 Nacional Adquisiciones Adjudicación Directa Federal Presencial 685740 DC/POL/017/2015 
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2015-02-05 2015-12-31 39341071.18 MXN Expirado No MIPYME POLYRAFIA, S.A. DE C.V. HABILITADO

2015-02-05 2015-12-31 53972379.57 MXN Expirado No MIPYME TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIAL SA DE CV No MIPYME HABILITADO


CONTRATOS  2016
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Liconsa, S.A. de C.V.020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez1008375 DC/POL/018/2016 ABASTO SOCIAL Y FRISIA

Liconsa, S.A. de C.V.020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez1008375 DC/POL/018/2016 ABASTO SOCIAL Y FRISIA
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AA-020VST004-E24-2016 Nacional Adquisiciones Adjudicación Directa Federal Mixta 1018741 DC/POL/018/2016

AA-020VST004-E24-2016 Nacional Adquisiciones Adjudicación Directa Federal Mixta 1018731 DC/POL/018/2016
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2016-02-26 2016-12-31 73315175.11 MXN Expirado No MIPYME TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIAL SA DE CV No MIPYME MX HABILITADO

2016-02-26 2016-12-31 51210676.64 MXN Expirado No MIPYME POLYRAFIA, S.A. DE C.V. MX HABILITADO


CONTRATOS  2017
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Liconsa, S.A. de C.V.020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez1256408 COMPRA Y SUMINISTRO DE PELÍCULA DE POLIETILENO

Liconsa, S.A. de C.V.020VST004 LICONSA-Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales #020VST004Margarita del Rocio Ruiz Ramirez1256408 COMPRA Y SUMINISTRO DE PELÍCULA DE POLIETILENO
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AA-020VST004-E9-2017 Nacional Adquisiciones Adjudicación Directa Federal Mixta 1312091 compra y suministro de Película de Polietileno

AA-020VST004-E9-2017 Nacional Adquisiciones Adjudicación Directa Federal Mixta 1312091 compra y suministro de Película de Polietileno
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2017-01-23 2017-12-31 60879724.16 MXN Activo

No

No MIPYME POLYRAFIA, S.A. DE C.V. MX HABILITADO

2017-01-23 2017-12-31 44028271.72 MXN Activo No MIPYME TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIA, S.A. DE C.V. MX HABILITADO


PRECIOS HISTÓRICOS:

Para  la Película de polietileno para el envasado de la leche fluida del Programa de Frisia, los proveedores que se encuentran autorizados por la Subdirección de Aseguramiento de la Calidad que cumplen con los requerimientos establecidos son:

· Plásticos Especializados de Monterrey, S.A. de C.V.

· Bemis Packaging México, S.A. de C.V.

· Polyrafía, S.A. de C.V.

· Tecnología de Envasado Industrial, S.A. de C.V.

· Polysur, S.A. de C.V.
· PO Empaques Flexibles, S.A. de C.V.

[image: image21.emf]Insumo Proveedor Año

Precio Contratado       

$/kg

TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIAL, 

S.A. DE C.V.

POLYRAFIA, S.A. DE C.V.

POLYRAFIA, S.A. DE C.V.

TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIAL, 

S.A. DE C.V.

POLYRAFIA, S.A. DE C.V.

TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIAL, 

S.A. DE C.V.

TECNOLOGIA DE ENVASADO INDUSTRIAL, 

S.A. DE C.V.

POLYRAFIA, S.A. DE C.V.

2013 37.500

2012 39.500

2011 33.577

EMPAQUES PLASTICOS INDUSTRIALES, S.A. 

DE C.V.

2010 29.600

EMPAQUES PLASTICOS INDUSTRIALES, S.A. 

DE C.V.

2009 26.200

Var.%(2017-2016)  23.527%

Var.%(2016-2015)  -10.472%

Var.%(2015-2014)  13.265%

Var.%(2014-2013)  8.253%

Var.%(2013-2012)  -5.063%

Var.%(2012-2011)  17.640%

Var.%(2011-2010)  13.436%

Var.%(2010-2009)  12.977%

Precios Historicos Contratados por la Entidad

POLYRAFIA, S.A. DE C.V.

Pelicula de Polietileno Frisia

2017 50.850

2016 41.165

2015 45.980

2014 40.595


NOTA: Se considera un promedio simple para cada año.

Para cumplir con la segunda fuente solicitada en el artículo 28 del Reglamento de la LAASSP se les solicitó a los proveedores autorizados las cotizaciones sobre dicho insumo, y se presenta  lo siguiente:

[image: image22.emf]Insumo proveedor  Precio Cotizado ($/kg).

vigencia de 

Cotización

Precio Cotizado 

(promedio $/kg).

PLASTICOS ESPECIALIZADOS DE MONTERREY, 

S.A. DE .C.V

DECLINO DECLINO

BEMIS PACKAGING MÉXICO, S.A. DE C.V. NP NP

POLYRAFIA, S.A. DE C.V. 53.3500 24-ene-18

EMPAQUES PLASTICOS INDUSTRIALES,            

S.A. DE C.V.

54.6 24-ene-18

POLY SUR, S.A. DE C.V. NP NP

PO EMPAQUES FLEXIBLES, S.A DE C.V. 53.8500 24-ene-18

Corizaciones de Precio presentadas a la Entidad 

Pelicula de Polietileno 53.9333


Fuente: Subdirección de Adquisición y Distribución de Materiales LICONSA, con base en la información de los proveedores.
La adquisición de los bienes por medio de los proveedores autorizados técnicamente, permite asegurar el cumplimiento de los programas de producción, atendiendo los factores de calidad, cantidad y oportunidad, por lo que se reduce el riesgo de adquirir un insumo de calidad cuestionable, o bien, el rechazo del mismo, lo que repercutiría de forma significativa en la pérdida de los bienes e impacto en los costos de fabricación.

IV. PROCEDIMIENTO DE CONTRATACIÓN PROPUESTO

RAZONES EN LAS QUE SE SUSTENTA EL PROCEDIMIENTO DE EXCEPCION  A LA LICITACION:

· Para la adquisición y suministro  película de  polietileno para el envasado de la leche fluida del Programa Frisia, se elige el procedimiento de ADJUDICACIÓN DIRECTA NACIONAL con los proveedores Tecnología de Envasado Industrial, S.A. de C.V. y Po Empaques Flexibles, S.A. de C.V., ya que son los que presentan los mejores precios ofertados de las cotizaciones presentadas y ofrecen mejores condiciones. Se cuenta con 6 (seis) proveedores evaluados y autorizados por la Subdirección de Aseguramiento de la Calidad para surtir dicho material, sin embargo, se toma la decisión de proponer dicho procedimiento debido a que actualmente se cuenta con un inventario en almacén insuficiente para abastecer el programa de producción y poder garantizar el cumplimiento de dicho esquema, por tal motivo se requiere el material para la producción de dichos requerimientos lo antes posible. Es importante mencionar que de llevar a cabo el procedimiento de invitación a cuando menos tres personas, el proceso de adjudicación podría retrasarse hasta 30 días, y el tiempo mínimo necesario para la entrega del material a la Planta Industrial es de 15 días naturales, aunado a esto, es substancial igualmente contemplar el tiempo adicional que se requiere para la liberación del bien, así como para la fabricación y distribución del producto terminado, de acuerdo a las cantidades requeridas por la Dirección Comercial.
V. MONTO ESTIMADO DE LA CONTRATACIÓN Y FORMA DE PAGO PROPUESTA

No se otorgará anticipó y el pago se realizará por el 100 % (cien por ciento) del valor del bien entregado, mediante cheque nominativo o transferencia bancaria electrónica, en cuyo caso, deberá solicitarse mediante comunicado en hoja membretada del proveedor, indicando el nombre del banco y sucursal, número de cuenta, número de clabe y plaza, dicho comunicado deberá estar firmado por el representante legal y certificado por el banco correspondiente, el pago se llevará a cabo a los 20 (veinte) días naturales posteriores a la presentación de las facturas a revisión. 

El monto estimado para llevar a cabo la contratación, es el siguiente:

	PRODUCTO / SERVICIO
	CANTIDAD
	UNIDAD
	IMPORTE MÁXIMO ESTIMADO  
	IMPORTE MINIMO ESTIMADO  

	
	MÁXIMA
	MÍNIMA
	
	
	

	Polietileno Frisia
	150,000
	120,000
	Kg.
	8,040,000.00
	$6,432,000.00


Es importante mencionar que el volumen de contratación fue ajustada a petición de la Dirección de Finanzas y Planeación, teniendo un volumen mayor en cada partida en el presupuesto base 2018, el ajuste representa el 3.98% más en el programa Frisia, de acuerdo con la meta original. 

VI. NOMBRES DE LOS PROVEEDORES PROPUESTOS

En consecuencia los proveedores propuestos para ser adjudicados con el procedimiento de ADJUDICACIÓN DIRECTA NACIONAL son: 
POLYRAFIA, S.A. DE C.V. 

INSUMO: Película de Polietileno (60%)
DOMICILIO: Bosques de Duraznos No. 65-1101,

Col. Bosques de las Lomas, 

México, D.F., C.P. 11700

TELEFONO (55) 50 10 53 00

REPRESENTANTE LEGAL: Ing. Javier Cancino Salaices.
PO EMPAQUES FLEXIBLES, S.A. DE C.V.
INSUMO: Película de Polietileno (40%)
DOMICILIO: Carretera Federal Orizaba-Córdoba No. 321 1150,
Col. Fernando Gutiérrez Barrios, 

Ixtaczoquitlán, Veracruz. C.P. 94450
TELEFONO (722) 72 10399
REPRESENTANTE LEGAL: Ing. Mariano García.

VII. ACREDITAMIENTO DE CRITERIOS

Con base en el segundo párrafo del artículo 40 de la LAASSP, determinamos los siguientes criterios: 

Antecedentes

LICONSA para asegurar la elaboración de productos de calidad nutricional e higiénica probadas, destinadas principalmente a los sectores urbanos y rurales en pobreza, para dar cumplimiento a su Objeto Social establecido en el acto jurídico de constitución como entidad paraestatal, emplea en sus procesos de fabricación insumos que deben cumplir con las normas mexicanas y las propias de la Empresa para garantizar el valor alimenticio e higiénico del producto.

La Subdirección de Aseguramiento de la Calidad de Liconsa, es el área encargada del proceso de desarrollo y acreditación de proveedores autorizados, lo cual implica la evaluación técnica del insumo, los controles para la producción del mismo y los requerimientos técnicos de su proceso industrial; con ello es posible asegurar que los productos cumplan con las especificaciones de calidad y las características técnicas requeridas por las plantas industriales de la Entidad.
Eficacia

La adquisición del bien mediante el procedimiento de Adjudicación Directa, permite asegurar el cumplimiento de las metas establecidas en programas de producción en oportunidad, cumpliendo con las características técnicas requeridas por la Entidad.

Eficiencia

La adquisición del bien mediante el procedimiento de Adjudicación Directa, permite el uso racional del recurso toda vez que el proveedor seleccionado presenta la oferta más conveniente para la Entidad y cumple con los tiempos máximos de entrega requeridos, evitando poner en riesgo el proceso productivo, lo que repercutiría en forma significativa en la pérdida de los bienes e impacto en los costos de fabricación y los reprocesos masivos de producto.

Imparcialidad

La acreditación técnica de los proveedores autorizados para el abastecimiento del bien, se realizó en igualdad de condiciones, solicitándose a cada aspirante a cumplir con las mismas normas de calidad de los insumos, mismas que se encuentran publicadas en la página web de LICONSA, evitándose así, favorecer a alguno de ellos, permitiendo asegurar la rectitud con la que actúan los servidores públicos involucrados en el procedimiento de contratación, ya que ninguna de las especificaciones de las normas de calidad del bien se adecuaron o negociaron con ninguna empresa, porque LICONSA las define de manera específica para cada insumo  y son aplicables sin exclusividad a todos los proveedores autorizados y a cualquier empresa aspirante, así como que en el procedimiento de Adjudicación Directa, se deberá asegurar a los interesados que los actos realizados en dicho procedimiento no limitarán la participación de ninguno de ellos. 

Honradez

Los principios para elegir el procedimiento de contratación se han tomado  en base a la responsabilidad e integridad en la actuación de los servidores públicos y proveedores participantes con apego al marco jurídico aplicable. Los servidores públicos que participan han tomado las medidas adecuadas para evitar actos de corrupción.
Transparencia

En el sitio de Internet de LICONSA, se publica la siguiente información: listado de insumos, normas de calidad, solicitud para la acreditación como   proveedores autorizados y las adquisiciones realizadas en cada ejercicio fiscal, de manera accesible, clara, oportuna y completa, pudiendo ser consultada en cualquier momento y por cualquier persona interesada.

Dado que la capacidad técnica de los proveedores ha sido demostrada, evaluada y probada durante su acreditación como proveedores autorizados de LICONSA, el bien deberá ser adjudicado a las empresas que presenten la propuesta solvente con los mejores beneficios para la entidad; para cumplir en calidad y tiempo con la entrega de nuestros productos.

VIII. DICTAMINACIÓN DE NO CELEBRACIÓN DE LICITACIÓN PÚBLICA

Con fundamento en el último párrafo del artículo 71 del Reglamento de la LAASSP, que a la letra dice: 

“En los supuestos previstos en las fracciones lI, lV, V, Vl, Vll, lX primer párrafo, Xl, XII y XX del artículo 41 de la Ley, en el documento que prevé esté artículo se deberá adicionar un punto en el que se precise que quien lo suscriba dictamina como procedente la no celebración de la licitación pública y el procedimiento de contratación que se autoriza”

Con base a los razonamientos de carácter técnico, económicos y sociales asentados en el presente documento, los suscritos dictaminamos procedente la no celebración de la Licitación Pública y se autoriza llevar a cabo el procedimiento de Adjudicación Directa Nacional para la adquisición de Película de polietileno.
IX. JUSTIFICACIÓN DE ABASTECIMIENTO SIMULTÁNEO

El abastecimiento simultáneo de insumos y materiales para la producción, tiene como propósitos: disponer de alternativas de suministro de los bienes, garantizar los volúmenes de compra, así como el cumplimiento de las normas de calidad de cada bien. 

A través del mecanismo de abastecimiento simultáneo, se minimizan los riesgos de ruptura en la continuidad del suministro de bienes con la calidad y en las cantidades requeridas. Porque en caso contrario, confiar en una sola fuente de abastecimiento pondría en riesgo la garantía de cumplimiento de los programas de producción.

X. FUENTES DE ABASTECIMIENTO

Para la asignación del bien, de conformidad con lo dispuesto en el artículo 29 fracción XII y el 39 de la LAASSP, y en el artículo 39 apartado II, inciso h de su Reglamento, y en cumplimiento a la normatividad interna de LICONSA, se aplicarán los porcentajes y criterios establecidos en el documento denominado Políticas, Bases y Lineamientos en Materia de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios, en su apartado VI, “Bases y Lineamientos Generales”, numeral 6.18, Lineamientos para la Adquisición de Bienes destinados a su Comercialización o para someterlos a procesos  productivos, subapartado 6.18.2.

Con base en lo anterior, los suscritos dictaminan conveniente el procedimiento de abastecimiento simultáneo para la Película de Polietileno, mediante dos fuentes de abastecimiento.

XI. LUGAR Y FECHA DE EMISIÓN

Naucalpan de Juárez, Estado de México a 21 de diciembre de 2017.

ATENTAMENTE:

	LUIS GENDRÓN PENSADO
	
	

	Encargado de la Dirección de Producción.
	
	


	M. en C. ANA MARÍA PINEDA REYES
	
	

	Subdirectora de Aseguramiento de la Calidad
	
	


	ING. JOSÉ HUMBERTO CRUZ RAMOS
	
	

	Subdirector de Producción.
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1ª Resina (interna), con amplio rango en la capacidad de sello





2ª Resina (sándwich), da cuerpo al envase





3ª Resina (externa), con alta resistencia al rasgado y a la punción.








LICONSA, S.A. DE C.V.                                                       

Ricardo Torres No. 1, Fraccionamiento Lomas de Sotelo,

Naucalpan, Estado de México C.P. 53390

Teléfono: 52 37 91 00    Sitio Web: www.liconsa.gob.mx                                                   16
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DIRECCIÓN DE PRODUCCIÓN

SUBDIRECCIÓN DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

Fecha: 

 DATOS GENERALES DEL MATERIAL

 PLANTA:  PROVEEDOR:  CANTIDAD RECIBIDA (kg):

 FECHA DE RECEPCIÓN:  N° DE FACTURA:

0.000

 VALORES NOMINALES

 ESPESOR: 0.00250pulg  DENSIDAD DE POLIETILENO: 0.9175

g/cm

3

0.00635cm  VOLUMEN: 4.8514

cm

3

 ANCHO DE BOBINA (Valor medio): 38.2cm  PESO DE BOLSA VACIA: 4.45g

 ANCHO DE BOBINA (Valor máximo): 38.5cm  RENDIMIENTO: 224.66Envases/kg

 LARGO DE BOLSA: 20.0cm ÁREA DEL ENVASE: 770.00

cm

2

 CRITERIOS

 CAPTURA DE RESULTADOS:

 ESPESOR (Promedio global): pulg

 ESPESOR (Promedio de valores FLI): pulg

 % DE ESPESOR FUERA DEL LÍMITE INFERIOR: %

 ANCHO DE BOBINA (Promedio global): cm

 CÁLCULOS

 VOLUMEN: 0.0000

cm

3

 PESO DE BOLSA VACIA: 0.00g

 RENDIMIENTO: #¡DIV/0! Envases/kg

 BONIFICACIÓN

 MERMA DE RENDIMIENTO POR ESPESOR FLI:

#¡DIV/0! Envases/kg

 MERMA POR KILOGRAMO DE POLIETILENO:

#¡DIV/0! g

#¡DIV/0! kg

BONIFICACIÓN: 0.000kg

 TOTAL A BONIFICAR: 0.000kg

NOTA: Unicamente capturar la información requerida en las áreas sombreadas de color amarillo.

MATERIAL DE ENVASE, PELÍCULA DE POLIETILENO ENVASE DE 1 LITRO



Control de Calidad

ESQUEMA DE CÁLCULO PARA DETERMINAR LAS BONIFICACIONES EN ESPECIE

 CANTIDAD AFECTADA PARA 

BONIFICACIÓN (kg):

 BONIFICACIÓN REQUERIDA POR TONELADA DE 

POLIETILENO:

BONIFICACIÓN POR ESPESOR

u

 

RESULTADO PROMEDIO <0.00235 pulg (0.0597 mm) O PORCENTAJE FUERA DEL LÍMITE INFERIOR >10%

